DANE TECHNICZNE

ZYWICE EPOKSYDOWE

ZALECENIA DOTYCZACE MONTAZU | KLEJENI
PRODUKTOW Z ZYWIC EPOKSYDOWYCH DURC

KLEJENIE PRODUKTOW DURCON

. Klejone powierzchnie nalezy zszorstkowac papierem sciernym o
ziarnisto$ci 80 | odttusci¢ benzyng ekstrakcyjng lub rozpuszczalnikiem.

. Klejone elementy nalezy wstepnie spasowac, wypoziomowac | podeprzec.

. Przygotowanie kleju dwusktadnikowego DURCON.

Klej dostarczony jest w oddzielnych puszkach (czes$¢ A - utwardzacz |
czes$¢ B - zywica) w kolorach zgodnych z klejonymi produktami DURCON
(czarny, szary lub biaty). Obydwa sktadniki nalezy zmieszac¢ w proporcji 1:1
mieszajgc drewnianym patyczkiem do momentu uzyskania jednolitego
koloru. Klej nalezy przygotowac w ilosci proporcjonalnej do biezgcych
potrzeb.

. Klej nalezy natozy¢ w miejscach wskazanych na zatgczonych rysunkach
za pomocg drewnianego patyczka usuwajgc nadmiar kleju szmatkg
-niepylgca- nasgczong wodg.

. Czas schniecia kleju wynosi 3 godziny w temperaturze pokojowej. Czas
ten mozna skréci¢ stosujgc np. promiennik podczerwieni. Petng
wytrzymato$¢é mechaniczng spoiny uzyskuje sie po okoto 12 godzinach.

. Po utwardzeniu kleju spoine nalezy wyréwnac szlifujgc papierem sciernym
o ziarnistosci 80 nastepnie 120 nastepnie 220.

. Po przeszlifowaniu spoine nalezy wypolerowac stosujgc wtdknine

SCOTCH BRITE firmy 3M nasgczong olejem mineralnym lub wazelinowym.

www.durcon.com.pl e-,mail durcon@durcon.com.pl

WYMAGANE
MATERIALY
I NARZEDZIA

- klej
dwusktadnikowy
DURCON,

- papier $cierny
o ziarnistosci
80, 120, 220,

- wiéknina
Scotch Brite
firmy 3M,

- benzyna
ekstrakcyjna,
lub
rozposzczalnik,

- olej mineralny
lub olej
wazelinowy,

- patyczek
drewniany,

- tasma klejaca,

- 8cisk

Opisane wyzej czynnosci nie wymagajg specjalistycznych narzedzi | sg tatwe do wykonania.
W przypadku dodatkowych pytan prosimy o kontakt z przedstawicielami firmy DURCON.

Wszystkie wymienione powyzej oraz w dalszej czesci opisu materiaty dostepne sg w firmie DURCON.

DURCON COMPANY OF POLAND Sp. z 0.0., Ul. Ceglana 10, 87-100 Torun, tel. 0 56 / 659 98 05; 659 98 06, fax. 0 56 / 659 98 07



